
Ficha técnica 

  Tensión de  

Alimentación (V, C.A.)  

Salida nominal 

40% Ciclo de trabajo 

Rango de  

corriente 

Salida de fuerza  

Auxiliar 1 fase, 60 Hz. 

Peso Dimensiones Proceso Voltaje Máximo de 

circuito abierto 

MOTOR  

(220 V) 

127 

220 

127 

220 

160 A @ 2.4 V, CD 

160 A @ 1.64 V, CD 

120 A @ 22.8 V, CD 

160 A @ 24.4 V, CD 

120 A @ 14.8 V, CD 

160 A @ 16.4 V, CD 

15 -  160 

15 -  160 

15 -  120 

15 -  160 

15 -  120 

15 -  160 

6 500 W pico 

6 200 W continuos 

Neto: 105 kg. 

Emb: 120 kg. 

 Alto:   640 mm. 

 Ancho:  660 mm. 

  Largo: 830 mm. 

STICK 

TIG 

STICK 

TIG 

85 

                            Procesos: 

  STICK, Soldadura con electrodo revestido (SMAW) en diámetros

desde 1.6 mm hasta 4.0 mm ( 1/16” a 5/32”) en electrodos

E7018, E6013 y de acero inoxidable.

  TIG (GTAW) en CD principalmente para soldadura de acero

inoxidable, con arranque de arco controlado con sistema

“CONTAC-TIG” con electrodo de tungsteno en diámetros de

1mm a 1.6 mm (0.040” y 1/16”).

  Opera como soldadora o planta de fuerza auxiliar de 120 ó 240

V,    1 fase, 60 Hz.

No. Stock:  304-736 
Código INFRA: 30170 

SÍNTESIS 160 

                                   

Se surte con: 

  Ruedas y manubrio instalados en la máquina

  Juego de cables para soldar (con pinza de tierra, porta electrodo

y conectores rápidos).

  Cable de alimentación.

   Manual de usuario que incluye: guía de operación, guía de

mantenimiento, lista de partes y póliza de garantía.

Ventajas del motor-generador: 

   Arranque manual.

  Sistema de aceleración manual.

  Generador tipo alternador, diseñado especialmente para el

proceso de soldadura.

  Recomendada para trabajo industrial ligero

  Fácil de transportar, ligera y segura.

  Control de corriente de ajuste fino.

  Salida auxiliar de 6500 watts pico para la operación de

herramientas eléctricas o iluminación en áreas de trabajo

nocturno.

  Motor de un cilindro, enfriado por aire marca KOHLER, modelo

CH440 de 14 hp @ 3600 rpm.

  Motor de gasolina, bajo consumo de combustible 3.8 L / h

  Capacidad del tanque de combustible de 7 litros

  Sistema de encendido de estado sólido

TRABAJO 
INDUSTRIAL
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                                   Aplicaciones 

SÍNTESIS 160 
TRABAJO 
INDUSTRIAL

Ventajas de la fuente de poder 

  Fuente de poder tipo inversor

  Tensión de alimentación Dual 127/220 V, C.A. +/- 10 V % ( de

configuración automática según la tensión presente)

  Selector digital de proceso

  Control electrónico de corriente que permite un ajuste preciso

de la corriente de la soldadura.

  Protección contra calentamiento excesivo que evita daños al

equipo por abuso de ciclos de trabajo

  Sistema de enfriamiento de ventilación forzada.

  Indicador luminoso de encendido

  Indicador luminoso de voltaje de alimentación presente.

  Indicador luminoso de proceso.

  Indicador luminoso de protección térmica.

Aplicaciones: 

  Soldaduras en áreas de suministro eléctrico

  Iluminación en áreas de trabajo nocturno.

  Operación de herramienta eléctrica.

  Generación de energía eléctrica para uso doméstico, actividades

al aire libre, campamentos, construcciones entre otros.

  Reparación y mantenimiento

  Carrocerías

  Automotriz

  Contratistas mecánicos.

No. Stock:  304-736 
Código INFRA: 30170 


